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(57) 摘要

本发明涉及一种快速判断螺栓松动的方法，

特别是涉及快速点检的紧固螺栓。本发明在紧固

的螺栓上画上标记线，当标记线发生错位时，判断

螺栓已经松动。本发明通过在点检的螺栓上画上

连续直线，当设备运行时，螺栓上画的连续直线

发生错位，说明螺栓松动，即可对设备进行快速、

高效地进行点检，减少设备停产时间，减少重复作

业，延长螺栓的使用寿命，提高设备运行时间，有

效的降低生产成本，实现降本增效。
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1.一种快速判断螺栓松动的方法，其特征在于，在紧固的螺栓上画上标记线，当标记线

发生错位时，判断螺栓已经松动。

2.根据权利要求1所述的一种快速判断螺栓松动的方法，其特征在于，当对紧固件与螺

栓螺纹连接时，在紧固件及螺栓上画上标记线，当设备在运行过程中，标记线发生错位时，

说明螺栓已经松动。

3.根据权利要求1所述的一种快速判断螺栓松动的方法，其特征在于，当紧固件通过螺

杆、螺母紧固时，在螺杆及螺母上画上标记线，当设备在运行过程当标记线发生错位时，说

明螺栓已经松动。

4.根据权利要求1所述的一种快速判断螺栓松动的方法，其特征在于，对需要紧固的螺

栓进行逐个标记。

5.根据权利要求1所述的一种快速判断螺栓松动的方法，其特征在于，标记线为直线。
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一种快速判断螺栓松动的方法

技术领域

[0001] 本发明涉及一种快速判断螺栓松动的方法，特别是涉及快速点检的紧固螺栓。

背景技术

[0002] 目前对紧固螺栓进行快速点检时，大多采用扳手紧固点检作业法。

[0003] 具体操作步骤：对现场需要点检的螺丝进行观察，观察后及时选用扳手，调节好扭

矩后，对所点检的螺丝进行逐个按牛米紧固，紧固完后就点检完毕。

[0004] 这样易造成螺丝被重复的紧固，可能会造成螺栓、螺帽的损坏，容易造成螺栓被拉

长变形，甚至是螺栓的断裂。这样作业的方法是既浪费时间，又浪费成本；常常也会增加故

障处理时间，也影响设备的台效。

发明内容

[0005] 本发明的目的在于提供一种快速判断螺栓松动的方法，该方法能够及时发现已点

检的螺栓是否松动，避免故障发生。

[0006] 技术解决方案：

一种快速判断螺栓松动的方法，其特征在于，在紧固的螺栓上画上标记线，当标记线发

生错位时，判断明螺栓已经松动。

[0007] 本发明一种实施方案：

当紧固件与螺栓螺纹连接时，在紧固件及螺栓上画上标记线，当设备在运行过程中，标

记线发生错位时，说明螺栓已经松动。

[0008] 本发明另一种实施方案：

当紧固件通过螺杆、螺母紧固时，在螺杆及螺母上画上标记线，当设备在运行过程中，

标记线发生错位时，说明螺栓已经松动。

[0009] 本发明对需要紧固定的螺栓进行逐个标记。

[0010] 所述标记线为直线。

[0011] 本发明通过在点检的螺栓上画上连续直线，当设备运行时，螺栓上画的连续直线

发生错位，说明螺栓松动，即可对设备进行快速、高效地点检，减少设备停产时间，减少重复

作业，延长螺栓的使用寿命，提高设备运行时间，有效的降低生产成本，实现降本增效。因

此，以上点检标记方法值得进一步的推广应用，可以应用在各个领域。

[0012] 运用后在安全生产效果：一方面可以保证点检速度和质量，保证设备运行，减少螺

丝松动现象（由于人员没点检到位导致设备重要部位的紧螺丝松动）发生的次数，避免设备

由于某些螺丝的松动或螺丝的丢失，造成某个部件或机构的整体损坏，避免成本浪费，降低

工人的劳动强度，提高设备的效率，保证公司顺利的完成集团公司下达的生产任务；另一方

面还可以保证设备和人员的作业安全，有效防止设备由于螺栓的松动造成事故的发生和其

他安全问题的发生。

[0013] 运用本紧固一种快速判断螺栓松动的方法有益效果是：一方面可以节约时间、节
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省备件、提高设备效率，减少对其他设备的影响，从而进一步降低生产成本，提高台效；另一

方面能够充分合理的节省点检员点检设备的时间， 一次点检中可以节约10分钟左右，每天

点检2次，节约成本如下：

KW-20电铲33156.4元/h×0.333h×365天×11台=44329941元

172运矿车15466元/h×0.333h×365天×40台=75192598.8元

推土机 (D10T)一个台班12000元计算得（1500元/h-油费480元/h）×0.333h×365天×

11台﹦2479518元

通过以上的计算一年基本采场的设备就可通过提高作业效率创造价值为122002058

元。

[0014] 本标记法简单方便，投资小、回报大、注重实用，原理简洁易懂，尤其是在企业降本

增效方面有显著效果，有很强的运用性。

[0015] 附图说明：

图1 是本发明一种实施方式示意图；

图2是本发明另一种实施方式示意图；

图中1螺丝，2.标记线。

具体实施方式

[0016] 实施例1

对现场需要点检的螺丝1逐个按牛米进行紧固，对逐个按标准牛米紧固完后的螺丝1进

行选择螺杆平面和螺母平面。选择平面要面向外侧，主要是为了方便标记和方便点检，选择

好螺杆平面和螺母平面后，在螺杆平面和螺母平面上用红漆或标记笔对紧固后的螺栓进行

标记，我们一般用红漆标记重要部位、红漆快干的部位。用标记笔标记不重要部位，标记符

号一般采用均匀“一”字型的标记线2，或采用其他符号均可。下次点检时我们就直接点检标

记红漆，看螺杆平面和螺母平面标记线2的“一”字型红漆有没有移位：标记线2没移位说明

螺栓是紧固的；如果发现标记线2移位说明螺栓有松动现象，需要我们及时进行紧固处理，

以保证我们的设备高效的运行。

[0017] 实施例2

对现场需要点检的螺丝1逐个按牛米进行紧固，对逐个按标准牛米紧固完后的螺栓及

紧固件上画连续直线作为标记线2，点检时连续直线没移位说明螺栓是紧固的；如果连续直

线发现移位说明螺栓有松动现象，需要我们及时进行紧固处理，以保证我们的设备高效的

运行。
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图1
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图2
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